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Novinky ve SprutCAM 12
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2 Vseobecna vylepseni

2.1 Nové uzZivatelské rozhrani
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SprutCAM 12 ma zcela novy vzhled hlavniho okna a stal se uZivatelsky privétivéjsim.

Nyni ma hlavni okno novy panel akci misto pavodniho starého Ribbon menu. Obsah panelu akci
zavisi na aktivni strance. Napfiklad pokud je aktivni stranka "Model" panel akci obsahuje funkce pro
Upravy 3D modelu. Pokud je aktivni stranka "Technologie" panel akci obsahuje funkce pro
provadéni Uprav technologickym procesem.

Pomocnad ovladaci tlacitka se prfesunula na pravy okraj obrazovky.

Diky témto zménam se pracovni prostor vyrazné zvétsil. Nyni ma SprutCAM 12 vice prostoru pro
strom operaci, inspektora a 3D grafické okno.
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2.2 VvlepsSena vizualizace

* Stinovani objekt(

@Wire

[ambient occlusion

* Anti aliasing

* Celkové vylepsené osvétleni
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3 Funkce modelu

3.1 Novy 2D CAD integrovany do stranky Model

Novy modul 2D CAD je vytvoren na novém jadre.
Vyhody:

* parametrické modelovani. UZivatel mlze upravit model s uloZzenim vlastnosti vybranych
objektl nebo vztahl mezi nimi;

* model mUZe byt upravovan jakymkoliv parametrem diky zavislosti modelu na sekvenci
vytvareni objekt(.

To je mozné diky implementované obousmérné asociativité mezi prvky modelu a paralelni
technologii.

Starsi verze projektl SprutCAM budou po nacteni automaticky prevedeny.

Pokud budete chtit aktivovat 2D CAD editor, stisknéte tlacitko "Skica" na strance modelu:
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3.2 Funkce zakryti otvoru

Pfidali jsme mozZnost zakryt otvory vybranymi kifivkami nebo sitémi. UzZivatel mlze vybrat jak
uzaviené tak oteviené krivky. V pfipadé sitového modelu staci vybrat sit a SprutCAM 12 najde
vSechny diry automaticky.
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3.3 Import PMI

Byla pfiddna vizualizace PMI (PMI - Product and manufacturing information [Produktové a vyrobni
informace]). Jedna se o rizné koéty a poznamky tykajici se konkrétnich prvkd 3D modelu.

Import PMI pracuje se soubory Step, JT, Prt(NX).

3.4 CADovské doplnky

Novy doplnék pro NX8.3

Aktualizované doplriky:

Podporované verze CAD
soubort

Alibre Design 2017.1.2 - 2018
Kompas 3D 17 -5 18

Rhino 5 SR2 - SR14
SOLIDWORKS 2017 - 2018

CAD software
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SpaceClaim 2017 - 2018
T-Flex CAD 15> 16

Zlepsili jsme podporu novych standard(i zabudovanych importéri:

Interni importér Pfechod na verzi Komentar
SWReader 2017 - 2018 Import soubor’ SOLIDWORKS (SLDASM, SLDPRT)
Parasolid 30> 31 Import soubor® Parasolid (X_T, X_B)

4 Zmény simulace

4.1 RockSolid simulace

Byla pridana nova metoda, ktera nahrazuje starou simulaci Solid.
Vyhody:

* Model obrobku je polygonalni a bez rasterizace. Vysoka pfesnost pro velka télesa s
mnozstvim jemnych detaill, idealni pro obrabéni hranolovych dilG.

* RozliSeni a simulace néstroje a drahy nastroje je dvakrat vétsi v porovnani se starou simulaci
Solid.

* Simulace je az 3x rychlejsi.

* Lepsivizualizace.

* Vysoka spolehlivost. Vysledek ve staré simulaci Solid ob¢as obsahoval chybu. V simulaci
RockSolid jsme tyto problémy odstranily.
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SprutCAM

4.2 Simulace lakovdni
Pfidali jsme novy reZim simulace lakovani véetné vizualizace tloustky laku.

UzZivatel vytvofi drahu nastroje pro lakovani pomoci standardnich operaci SprutCAMu. Poté nastavi

rychlost strikani (ml/s) a rychlost posuvu.
Béhem simulace muZe uZivatel ménit parametry vizualizace tloustky laku ve zvlastnim okné.
Tloustka vrstvy je zobrazovéna od ¢ervené (minimum) do modré barvy (maximum).

4.3 Odstranéni profezud v simulaci
Profezy mohou byt odstranény bud automaticky na konci simulace nebo ruéné.
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4.4 Prekladade tfetich stran pro simulace zaloZzené na G kddu (ovéreni G kddu)
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Nyni SprutCAM podporuje prekladace tretich stran pro simulace zalozené na G kédu.
Aby to bylo mozné, zjednodusili jsme architekturu souborl prekladace.

Dokumentace pro vyvoj prekladacl tretich stran bude uvolnéna soucasné se vydanim SprutCAM
12.

Vsechny drive vydané prekladace byly pfizpGsobeny pro novou architekturu: frézovani pro Fanuc
30i, Sinumerik 840D, Haas VF2, Heidenhain iTNC530.

A vyvinuli jsme nové prekladace:

* Tormach PCNC Mach3 (frézovani)
* Sinumerik 840D (soustruzeni - frézovani)
* Prekladace pro NC kdd ve formatu APT

Vsechny prekladace podporuji seznam ptikaz(l vygenerovany pouze postprocesory v distribucni
sadé SprutCAM.
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5 Aktualizace technologii

5.1 Nova strategie vysokorychlostniho frézovani: Adaptivni

V SprutCAM 12 se v hrubovacich operacich objevila nova strategie nazvana Adaptivni. Adaptivni
strategie je podobna Adaptivni MW z ModulWorks.

Vyhody:
Adaptivni strategie je k dispozici v: hrubovani v Z-fezech, dokoncovani rovinnych ploch, kapsovani,
2.5d kapsovani a dratorezu.

 Rychly vypocet. Cas kalkulace je vyrazné lepsi ne u véech zndmych konkurentd véetné
Adaptivni MW.

* Komplexni sada parametr( pro nastaveni strategie cesty nastroje. Tfi parametry poloméru
zaobleni: hrubovani, spojovani a vyhlazovani rohl dovoluji uzivateli ziskat optimalni cestu
nastroje.

* Lepsi Zivotnost nastroje diky zafiznuti do obrobku pouzitim techniky Roll-In.

LAGGTTEEQS o
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5.2 Geodesic (5 os pro sitové modely)

Tato operace je pro obrabéni sitovych modelU. Strategie: stupniovani, spirdlové, paralelné k roviné.

5.3 Konverze 5-ti 0sé cesty ndstroje

Tato funkce konvertuje 3-osou cestu ndstroje do 5-ti osé pro operace: stuprfiovani, Morph a
Geodesic. To umoziuje vyhnout se kolizim a pouZzit minimalni délku néstroje.
Konverze 5-ti osé cesty nastroje mlze byt vyuZita s kulovou frézou.

Volby 5-ti osé cesty nastroje:

* 4o0sy

* bodem

* ktivkou

* normaloveé k povrchu
* kolmo k trajektorii

Operace 5D konturovani ma nyni strategie pro fizeni osy nastroje: 4-osé frézovani, k bodu, ke
krivce. Operace 5D konturovani ma nyni také meze kloubUl osy nastroje.
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5.4 Zanoreni hrubovani

A

MozZnost zanofeni hrubovani je nyni pfistupna v operacich hrubovani v Z-fezech, komplexnim
dokoncovani a kapsovani.

Volby zanofeni hrubovani:
PN
* krok
B d
* vzdalenost posuvu i

* vzdalenost vysunuti d;

5.5 5D povrchovani pro vrstveni

Operace "Aditivni 5D povrchovani" dovoluje zvysit vrstvu materidlu na povrchu dilu pouzitim
strategii z operace "5D povrchovani".
Do seznamu byly k jiz existujicim pfidany dvé nové strategie:

* Spirdlové mezi dvéma kfivkami

* Spirdlové mezi dvéma povrchy

Pridali jsme specialni parametry pro zménu cesty ndstroje, abychom se vyvarovali nékolika
prachodlm nastroje jednim bodem. To umoznuje lepsi umisténi poc¢atecnich/koncovych zén a
vede k lepsi kvalité povrchu.
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Odsazeni pocatecniho Mezera pro vyvarovani se
bodu prekryvani

(¢

L

]

Abychom minimalizovali zménu normalového vektoru nastroje béhem vrstveni, pfidali jsme
strategie pro vedeni normalového vektoru: "kolmo na rovinu vrstvy" a "podle kFivky".
Tyto strategie nastavuji normalovy vektor nastroje ve vztahu k primérné roviné priichodu.

Kolmo na rovinu vrstvy Podle krivky

Y

5.6 Kontrola upinace ve 3D operacich

Ptidali jsme mozZnost provadét vypocet cesty nastroje ve vztahu k upinaci ndstroji v 3D operacich:
komplexniho dokoncovani, hrubovani v Z-fezech a radkovani. Volba zkontrolovat upina¢ mize byt
pouzita, aby se predeslo kolizim jak s dilem, tak obrobkem. UzZivatel m{ize pfidat dodatecny radialni
a axialni pridavek.

Tato mozZnost déla obrabéni 3+2 snadnéjsi. Je idedlni pro frézovani ,,negeometrickych” ploch, napf.
soch.
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5.7 Kontrola upinace v hrubovani Z-fezy

Vypocet cesty nastroje pro hrubovani Z-fezy ma nyni také volbu pro predchazeni kolizi upinace a
obrobku. Obrobek neni staticky: aktualizuje se dynamicky zatimco vypocet cesty nastroje bere v
potaz horni vrstvy.

Tato moznost déla obrabéni 3+2 snadnéjsi. Je idealni pro frézovani ,,negeometrickych” ploch, napf.
soch.
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5.8 Predchdazeni kolizi pro propojeni
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Ptidali jsme novou moZnost vytvofit propojeni mezi feznymi priichody zaloZzené na kontrole kolizi
mezi prvky stroje, obrobkem a upinkami.

5.9 Frézovaci operace zaloZzend na G kddu

Do SprutCAM 12 jsme pfidali novou operaci — Frézovaci operace zaloZzena na G kodu 51 je
umisténd v seznamu Doplrikovych operaci.

S pomoci této operace mulZete nahrat externi soubor s G kédem a editovat ho. Volitelné mUzete
konvertovat G kéd do SrutCAM na cestu ndstroje nebo psat pfimo do G kédu ve vestavéném
textovém editoru.

Vyhody:

* ovéreni postprocesoru, kolizi a detekce chyb pro konkrétni CNC systém

* import G kédu generovaného postprocesorem nebo jinym CAM softwarem a konverze do G
kédu konkrétniho CNC systému

* optimalizace G kddu pouzitim primé editace

BYsprutcam [ & & e A B F | GCodemiling

:5
(*]
8

Ba-dPDPTE

AW s
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6 Nova verze ModuleWorks

6.1 5xoperace zaloZené na jadru 5AX ModuleWorks

NN\ WIOGUIEWOTRS

Byla integrovana nova verze (prosinec 2018) jadra ModuleWorks: bylo opraveno mnoho probléma
a byly pridany nové funkce (k dispozici v konfiguraci 5D Pro).

6.2 Metoda spirdlového fezani pro odsazené hrubovani

Tato nova fezna metoda transformuje standardni cestu nastroje odsazeného hrubovani do
spirdlového rezu pro efektivnéjsi zpracovani uzavienych oblasti.

6.3 Hladké propojeni pro paralelni hrubovani

Tato nova volba zaobluje propojovaci segmenty mezi paralelnimi hrubovacimi fezy.

6.4 Adaptivni hrubovani nyni podporuje obloukové a kulové nastroje

Rohovy polomér nastroje je nyni bran v Uvahu pfi generovani cest néstroje pro adaptivni
hrubovani. Vysledkem je mensi mnozZstvi hrotl v kone¢né draze nastroje.

6.5 5-ti 0sé povrchovani. Vyhlazovani cesty nastroje

Tato volba vyhlazuje ostré rohy na cesté nastroje a nahrazuje je kfivkami spline.
Vyhlazovani cesty nastroje fidi 2 parametry:
* Vzdalenost vyhlazovani: tento parametr nastavuje vzdalenost kfivek spline.

* Detekéni Uhel: tento parametr nastavuje minimalni Uhel detekce, ktery je pocitan z ahlu
mezi predchozim a nasledujicim vektorem pohybu.

Vyhlazovaci vzdalenost je nastavena tak, aby nedochdzelo ke kolizim se sousednimi fezy. Nova

www.solicad.com 1 zpét na obsah 18.01.2019
SoliCAD, s.r.0. 15/17 ver.: -


http://solicad.com/

UZivatelsky manudl .’7’ SoliCAD.com

S pru tCAM CAD / CAM / robotika / konstrukéni kanceld¥

vyhlazovaci vzddlenost se pocita individualné pro kazdy roh na zakladé vzdalenosti mezi aktudlnim
fezem a jeho sousednimi fezy a hodnotou rohového uhlu.

_ i
Tool path smoaothing

~
[ ] smooth tool path
Smoothing distance -

Detection angle 5

6.6 Hrubovani. Dynamicka kontrola upinace oproti pfidavku

Tato volba zohlednuje pfi vypoctu drahy nastroje tvar upinace a zub( na materidlu po obrabéni,
aby nedoslo ke kolizi mezi nastrojem, upina¢em a pfidavnym materialem.

UzZivatelé mohou specifikovat pozadovanou vzdalenost, aby se tyto ¢asti nedostali do povrchu

pridavku.

Vysledkem jsou vylepSené, bezpecnéjsi drahy nastroji a mensi modifikace fezného programu.
Collision avoidances

7] Chedk with machining surfaces
[¥] Chedk with in-process stock

Clearance values

Shaft 0.2
arbor 0.5
Holder =

6.7 Bezpecna vzdalenost smisSenou krivkou spline

Tato volba umoziuje propojit 2 kontury novou smisenou kfivkou spline.

V pripadé zjisténé kolize se smiSena krivka spline rozsifi, aby se zajistilo, Ze hlavni tvar nebude
narusen a tim se zarudi hladky prechod.
* Rozméry kfivky spline jsou limitovany na prodlouzenou hranici dilu.
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7 Integrace TeamCenter PLM

BiIsprutcaM [ B2 Bl e A @ &7 |

L
Postprocessor  Machining report

[PLM:T4S EDU] top00003212-test

5

@:Parameters [> Run t)Reset CINew. ~
3 Lathe-milling machine (with turret head) O m@ g
Faca Milling el f:v

=

Select tool x

__Rootdireciory ~ |f|Q Search
B Lastitems Name Type Comment ~

nx_mill_4020_100/A... || E] Assemblies TOOL_ASSY
md_mill_1010_100/A... & Turning TAGOO1_TURN
FIT_2-6520-2502028.. B Turning TA_TURN_10
rd_mill_4040_101/A = 0D Turning TA_TURN_10_10
FIT_2-8520-2502028 nxdt_turn_0101_016/4;1-Outside Turning Tool NC Tool Revision (MIgOMENCToolRevision)
rd_mill_2060_100/A nxt_turn_1010_102/4;1-VDI25/80" Turn Tool NC Tool Revision (MIgOMENCToolRevision)
TR SFL 2= - - md_turn_2040_100/A = 10 Turning TA_TURN_10_20
Lﬂ_.ll e NTHEEOBE fr, FIT_2-6520-2502028 nit_turn_1020_100/4;1-C4/55° ID Tum Toal NC Tool Revision (MigOMENCToolRevision)
Setup rod_drill_2010_100/A Grooving TA_TURN_20
B Setup and tosling o _drill_2060_100/A Threading TA_TURN_20
Ecurrsntwnrkpiece holder From the previous operation B Mysearches Spedial TA_TURN_30
fé“.’\fﬂrkmsca setup From the previous operation MA_mill_1010_101/4 8 Miling TAGOOZ_MILL
F Current tool holder 1 - Face dril te_drill_12_10_100_ B EndMills TA_MILL_10
tc_mill_10_10_100_ O End Mills Non-Indexable TA_MILL_10_10

& Workpieca C3

From the previous operation

FIT=2-V-004300.006... |

nxt_mill_1010_100/A;1-HSKS0/D10 End Mill_ Tool

NC Tool Revision (MigOMENCToolRevision)

Local C8 of f
Er;ljkpprﬂachiReIurn md_mill_2060_100/A nx_mill_1010_101/A;1-VDI20/D10 End Wil Tool NC Tool Revision (MigOMENCToolRevision)
T md_mill_1010_102/A nxt_mill_1010_102/A;1-HSK100/D20 Endmill Tool NC Tool Revision (MigOMENCToolRevision)
" Approacn From root operation (machine;
I FIT_2-5480-2902543.. End Mills Indexable TA_MILL_10_20
I Return From root operation (machine:
5 nxd_turn_0101_016/A Torus Mills Non-Indexable TA_MILL_10_30
& Tool change position From the previous operation
h nx_mill_4040_101/A Torus Mills Indexable TA_MILL_10_40
B~ Rotary Ads Click button to set desired orientatiol
B (Axis C Position) 0 FIT=2-\-004300.001... Face Mills TA_MILL_20
: Ball End Cutters TA_MILL_30
> C2 (s G2 Position) ! Slotting Cutters TA_MILL_40
= b
B4 Linear Axis e 0 — 5 he
# X (Axis X Position) 275
# Y (Axis Y Position) 0 Open Cancel
# Z (Axis Z Position) 438.822
B4 Other

SprutCAM 12 obsahuje integraci specialniho modulu pro Siemens TeamCenter PLM.

Tento modul je pouzivan pro obdrzeni nezbytnych dat pro generovani G kédu ve SprutCAM z
TeamCenter. KdyZ je SprutCAM projek pripraveny uZivatel mizZe exportovat G kdd, seznam operaci,
seznam nastroju a reportovat zpét do TeamCenter.

8 Knihovna nastrojui

Jadro knihovny nastrojd nyni pouziva databazovy fidici systém. SprutCAM je proto nyni schopny
operovat s velkymi knihovnami néstroja.

Pracujeme na sdilené knihovné nastrojd ve SprutCAMu.

9 Licencni sluzba

* Novy spravce kontejner(. UmoZnuje automatické nahravani/stahovani kontejner(i do
pocitace uzivatele, pokud je k dispozici licence pro kontejner.
* Aktualizovany sprdvce licenci.
* Automatickd online aktivace uctu licence na uzivatelském pocitaci.
* Automaticka online synchronizace licence.
* Pracujeme na pfidani SprutCAMu do "whitelistd" vyvojar antivirovych softwart
* Anonymni online registrace je zakazana pro vSechny distribu¢ni sady SprutCAM 12.
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